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00 385 1 3035 400 Konstrukcijska, statička i građevinsko-fizikalna svojstva Knauf sistema mogu se ostvariti samo ukoliko 
je osigurana isključiva primjena sistemskih komponenata iz Knauf proizvodnog programa.

Knauf d.o.o., Ulica grada Vukovara 21, 10000 Zagreb, Tel.: + 385 1 3035 400, Fax: + 385 1 3035 415 
Zadržavamo pravo tehničkih izmjena. Važeće je aktualne izdanje. Naše jamstvo se odnosi na besprijekornu kakvoću naših proizvoda. Konstrukcijska, statička i građevinsko-
fizikalna svojstva Knauf sistema mogu se ostvariti samo ukoliko je osigurana isključiva primjena sistemskih komponenata iz Knauf proizvodnog programa. Podaci o 
potrošnji, količini i načinu rada iskustveni su podaci, te ih se u slučaju većih odstupanja u praksi ne može bez daljnjega primijeniti. Sva prava pridržana. Za sve izmjene, 
preštampavanja i fotomehaničku reprodukciju (u cjelini, ili djelomično) potrebna je izričita suglasnost tvrtke Knauf d.o.o.
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Materijal
Knauf Finish-Pastös izrađen je iz disperzijskog 
veziva i uravnotežene kombinacije sitnozrnatih 
mineralnih punila  i posebnih dodataka.

Skladištenje
Zaštititi od mraza, visokih temperatura i direktne 
izloženosti suncu. Skladišti se pri sobnoj tempe-
raturi cca. 6 mjeseci.

Podaci za narudžbu
20 kg kanta	 br. proizvoda: 5702

n	Smjesa za završno zaglađivanje (Finish) povr-
šina iz gipsanih ploča, koje su u području spo-
jeva ploča prethodno obrađene s Uniflott ili 
Fugenfüller Leicht. 

n	Smjesom Knauf Finish-Pastös može se postići 
visoka završna kvaliteta obrade površine Q3.

n	pripremljeno za obradu 
n	lagano se brusi
n	dobro prianja
n	kremasta kakvoća
n	dobro puni
n	brzo se suši
n	bez miješanja i namakanja

Materijal Područje primjene Svojstva

Obrada

Podloga
Prethodno popunjeno područje spoja ploča mora 
biti suho i površinski prilagođeno ravnini ploča.

Priprema
Smjesu prije uporabe treba promiješati i po potrebi 
razrijediti s malom količinom vode. Koristiti čiste 
posude i alat. 

Obrada
Potreban alat: lopatica s uvrtačem/gleter ili uređaj 
za strojnu obradu spojeva. Spojeve gipsanih ploča 
treba ispuniti, položiti bandažnu traku i utisnuti je 
s lopaticom u spoj ploča. Prije nanošenja slije-
dećih slojeva gletmaterijala prethodni sloj mora 
biti potpuno tvrd i osušen. Upuštene glave vijaka 
također treba pregletati. Male neravnine treba ruč-
no prebrusiti s Knauf brusnom rešetkom. Površinu 
treba otprašiti.

Temperatura obrade / klima
Sa zaglađivanjem odn. obradom spojeva gipsanih 
ploča treba započeti nakon što je isključena mo-
gućnost promjene dimenzija ploča uslijed npr. 
promjena temperature i vlage u prostoru. Kod na-
nošenja asfaltnog estriha gipsane ploče se obra-
đuju tek nakon polaganja estriha. Pri radu s Knauf 
Finish-Pastös temperatura podloge i okoline ne 
smije biti niža od +10°C.

Utrošak
Prema debljini sloja cca. 0,3 – 0,5 kg/m2.

Napomena 
Finish-Pastös ne smije se miješati s drugim ma-
terijalom.
Alat i pribor nakon uporabe treba oprati s vodom.

Otvoreno vrijeme
Materijal se stvrdnjava sušenjem.

Završna obrada površine / lijepljenje tapeta
Dopuštena je uporaba ljepila iz metilne celuloze. 
Nakon lijepljenja tapeta iz papira ili iz staklenih 
vlakana potrebno je prostor dostatno ventilirati 
kako bi se ubrzalo sušenje.


